GEHO 350/5.6 (Artikelnr. 09 001)
mit Tischstander (Artikelnr. 09 101)




Durchlauf FolienschweiRgerate

GEHO 350-Serie

Diese robusten Gerate verschweiRen kontinuierlich Bahnen und Beutel aus thermoplatischen
Folien, zum Beispiel Polyethylenfolie bis maximal 2 x 0,3 mm Starke. Es kann als Tischgerat
oder als transportables Handgerat eingesetzt werden. Die Andruckschienen sind federnd
gelagert und stellen sich automatisch auf die jeweiligen Folienstarken ein, so dass immer
konstante SchweilRergebnisse erzielt werden.

Kurz und bindig:

URobustes, dauerbeheiztes Folienschweil3gerat
UPrazise arbeitende elektronische Temperaturreglung
UKontinuierlich arbeitend

UFUr alle thermoplastischen Folien

UAufheizzeit erforderlich

U6 mm Schweil3nahtbreite

UEinsetzbar als Tischgerat oder manuelles Gerat

Uln Verbindung mit Transportband als
halbautomatisches Gerat

Ausfiihrungen:
GEHO 350/5.6:

Gerat mit einer Durchlaufgeschwindigkeit von 5,5 m/min
und einer SchweilRnahtbreite von 6 mm.

GEHO 350H/5.6:

Gerat mit einer Durchlaufgeschwindigkeit von 5,5 m/min,
einer Schweil3nahtbreite von 6 mm und einer Beutelhal-
tevorrichtung fur Beutel bis zu einem Gewicht von ca.
500 g

Einsatzgebiete:

GEHO 350/5.6 ohne Tischstédnder: manuell gefiihrtes
Gerat zum herstellen von Planen, fir Exportverpak-
kungen, zum verschweil’en von Sacken, die wegen
ihres Gewiches nicht zum Schweil3gerat transportiert
werden kénnen, Bag in Box-verfahren, usw.

GEHO 350/5.6 mit Tischstander: kontinuierliches ver-
schlief3en von Beuteln.

GEHO 350H/5.6 mit Tischstander: das Gerat ist mit
einer Beutelhaltevorrichtung ausgeristet, so dass
Beutel bis ca. 500 g Gewicht ohne Unterstitzung mit
dem Gerat verschlossen werden kénnen.

GEHO 350H/5.6 mit Transportband: kontinuierliches
verschlieBen von Beuteln und Sacken mit Zu- und
Abtransport.

Zubehor:

Der Tischstander wird mit dem Gerat verschraubt und
kann in der H6he verstellt werden (Verstellbereich siehe
Technische Daten)

Ein Transportband wird in Verbindung mit dem GEHO
350/5.6 eingesetzt, wenn schwere Beutel kontinuierlich
in grolkerer Anzahl verschweifl3t werden sollen.

Der 2.Handgriff wird an das Gerat montiert, man er-
reicht damit eine horizontale Gerateposition

Arbeitsweise:

Der zu verschlielende Beutel wird von rechts in das
Gerat eingeflihrt, bis die rotierenden Teflonbander den
Beutel erfasst haben. Der Beutel wird dann automatisch
durch das Gerat transportiert und verschweildt. Es ist
darauf zu achten, dass die Beutel waagerecht in das
Gerat eingeflihrt werden, da sonst die Schweil3naht
verlaufen kann.

GEHO 350/5.6 (Artikelnr. 09 001)
mit Transportband (Artikelnr. 09 102)

Technische Daten 350/5.6 350H/5.6

Artikelnummer 09 001 09 003
SchweiBinahtbreite 6 mm

Durchlaufgeschwindigkeit 5,5 m/min

Schweil3bare Folienstiarke (PE) 2 x 0,025 bis 2 x 0,3 mm -
Netzanschluf 230V /50 HzAC S
Leistung 300 W %
Abmessungen (LxBxH) 400 x 90 x 150 mm 515 x 85 x 220 mm 2
Arbeitshohe in Verbindung mit Tischstdnder 250 - 450 mm 210 - 410 mm g
Gewicht Skg 7 kg g
Maf3e und Gewichte sind ca.-Angaben. Technische Anderungen vorbehalten.



